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1.Beschreibung

Technische Daten

NANZEIL. ... .eeiiiiii e 5 - 6 Sek./Sack

SHCNAI. .. Einfaden-Kettenstich

SHCNIANGE ..o 8,5 mm
Umdrehungszahl..........cccccovciiiiiiiee e 1.600 +- 125 U/Min.

NNz Lo 1= PR DN x 1 #25

(T 1 o USSR Vinylon,Synthetik oder Baumwolle 20/6
1Y o) o PRSPPI 220V (65W), 230V ~ 240V (70W)
NetzanSChIUSS ..........uvuviiiiiiiiiiieaees 220V AC (output 65W)

230V ~ 240V AC output 70W
50 - 60 Hz Einphasenstrom

NettOgeWICNT ........uui e ca. 6 kg einschliel3lich 1 Rolle Garn
Maschinenabmessungen..........ccccoeeveeciiieeeeee e inciiieeeen. 361(L) x 246(B) x 321(H)
Verpackungsvolumen ............eevvvveeviivveeveeeeeieeeeeeeeeeeeeeee 30 cdm
Standardzubehor
1. Nadeln DN X L #25 .o 5 St.
2. Garn Vinylon 20/6 ..........c.coeivieiiiiiieeee e 1 Rolle
3. Schraubenzi€her......coooooviiieiiieeeieeeeee e, 1 St
4. Spanner fur Nadelmutter ...........ccccooveeiiiiee s 1St
B O e 1 Flasche
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2. Nahvorbereitung

1. SCHMIERUNG ( FIG. 1)

Um die Maschine in einem betriebsfahigen Zustand zu
halten, ist eine gute Schmierung notwendig. Zuerst muf3
der Olbehalter (45cc) aufgefiillt werden. Durch Betétigung
der Olpumpe (Tastendruck), wird das Ol durch die
Schmierleitungen zu den beweglichen Teilen der Maschine
gefihrt. Jeder Druck fiihrt etwa 0,08 cc Ol. Dies sollte bei
normaler Benutzung der Maschine flr ca. vier Stunden
ausreichen. Die Maschine darf nicht ohne ausreichende
Schmierung benutzt werden, da sonst ein einwandfreier
Betrieb nicht mehr gewahrleistet ist.

2. NADELEINSTELLUNG (FIG. 2,3,4)

Das Maschinenantriebsrad wird manuell soweit gedreht, bis
die Nadelstange die hoéchste Position erreicht. Die Nadel-
mutter muld gelost werden und die Nadel so tief wie
moglich in die Nadelstange hineingeschoben werden.
Achten Sie darauf, dal3 die konkave Seite der Nadel dem
Greifer genau gegenlber steht. AnschlieBend muR3 die
Nadelmutter wieder fest angezogen werden, da sich
andernfalls die Nadel wahrend des Néahvorgangs lésen und
abbrechen konnte.

3. EINFADELN (FIG. 5)

Die Maschine wird betriebsbereit geliefert. Beachten Sie
genau die richtige Fadenfuhrung. In Fig.5 finden Sie
ebenfalls die richtige Reihenfolge 1 bis 7 :

/2. Obere Fadenfilhrung mit Osen
Spannscheiben
Mittlere Fadenfiihrung mit Ose
Nadelstange mit Ose
Untere Fadenfiihrung mit Osen
Nadeldse

Nook,wr

anziehen

\ l6sen

Fig. 2J

Y4

Nadelmutter

konkaves Teil

Fig.3 )
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3. Nahvorgang

Prufen Sie zuerst, ob die elektrische Spannung mit den Motordaten Ubereinstimmt. Halten Sie die Maschine
in der rechten Hand mit dem Zeigefinger auf dem Schalter, der sich unter dem Griff befindet (Fig. 6, 8).
Nehmen Sie das obere Ende des Sackes locker in die linke Hand und fiihren Sie die Maschine zwischen
PresserfuRR und Stichplatte iiber die Offnung des Sackes hinweg (Fig. 7).Die Maschine l4uft automatisch tiber
den Sack, sobald Sie den Schalter betatigen. Niemals die Maschine ziehen oder zuriickhalten! Nach dem
Vernahen schneidet ein bewegliches Messer den Faden ab.

Damit sich die Naht am Ende nicht 16st, ndhen Sie immer mindestens 3 cm Uber den Sackrand

hinaus (Fig. 9)

Es empfiehlt sich vor dem richtigen Einsatz der Maschine zunachst einige Nahversuche an leeren Sécken
durchzufiihren.

-

Switch button

\_/ Thread Cutter Knives

Fig. 9 5




4. Einstellungen

Wichtig: Beim Auswechseln von Teilen, Einstellungen und Reinigen der Maschine
darf keine Verbindung zur Stromquelle bestehen!
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Feed Dog Stopper Screw .
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1. Fadenspannung

Die Fadenspannung IRt sich durch eine Mutter an den
Spannscheiben (Fig. 10) einstellen. Zuerst I6sen Sie die
Sicherungsschraube A. Nun kénnen Sie durch Verstellen der
Mutter B die Fadenspannung einstellen. Danach miissen Sie
die Mutter durch die Sicherungsschraube A sichern.

2. Nadel- und Greifereinstellung

Der Abstand zwischen dem Greifer (Looper) und der
konkaven Seite der Nadel sollte 0,1mm betragen. Eine
Einstellung ist mdglich nach Losen der Stellschraube am
Greifertrager (Looper Rocker).

3. Einstellung des Stoffschiebers

Wenn Sie einen neuen Stoffschieber (Feed Dog) einbauen,
achten Sie bitte auf einen korrekten Sitz des Stoffschiebers
auf dem Trager (Feed Dog Carrier). Der Stoffschieber muf3
so eingestellt sein, daf? die Zahne in héchster Stellung 2,8
mm {ber der Stichplatte (Throat Plate) liegen (Fig. 12).

4. Presserful3druck

Wenn der Druck des PresserfuRes verstellt werden soll, muf3
zunachst die Bodenplatte (Needle Bar Guard) abgenommen
werden, dann wird die Schraube (Presser Bar Connection) an
der Klammer oberhalb des Presserful3es geldst. Um den
Druck zu erhéhen muR die Presserstange hoher geschoben
werden. Nach der Einstellung muf3 die Schraube wieder fest
angezogen werden.

5. Presserfuld anheben
Mit dem Hebel (Presser Foot Lifter) kann man den
Presserfuld anheben z.B. um einen Sack zu entfernen.

6. Gebrauch des Aufhangepunktes
Dieser Haken befindet sich auf der Abdeckplatte des
Antriebsrades. Hier kann ein Federzug befestigt werden.



5. Auswechseln von Maschinenteilen

¢ O

Wenn es notwendig ist, die Gelenkverbindungs-
stange (2) auszuwechseln oder neu einzustellen,
beachten Sie bitte Fig. 13. Entfernen Sie die Befes-
tigungsschraube (1) und lésen die Gelenkver-
bindungsstange (2) vom Nadelstangenhebel (3).
Nach dem Ldsen der Mutter (4), mul3 der Abstand
zwischen (5) und (2) genau eingestellt werden, so
dal3 die Nadelstange sich in der Mitte zwischen der
oberen und der unteren Buchse bewegt. Die
Bewegung selbst betragt 37 mm. Um den Exzenter
(7) auf der Hauptwelle (8) zu befestigen mul3 erst
die Schraube (9), dann die Schraube (9)
angezogen werden. (Exzenter sollte dann mit der
Scheibe (10) leicht in Berihrung kommen.) Die
Nadel ist richtig eingestellt, wenn die Entfernung
zwischen Nadelspitze (in hochster Stellung) und der
Stichplatte 13 mm betragt. Die Einstellung erfolgt
durch Anziehen der Schraube (6).

. Schraube 11/64S40089

. Gelenkverbindungsstange 6APOS8
. Nadelstangenheber 242051A

. Mutter 1IN8

. Exzenter 242011A

. Nadelstangenklammer 242101A

. Exzenter 242011A

. Hauptwelle

9+9’ Schraube 11/64S40001
10. Scheibe 241161

O~NO U WNBE

Die Greiferfiihrungsnocke soll wie folgt
eingestellt werden (Fig. 14)

a) Schrauben (2) und (2') auf der Flache der
Hauptwelle (1) anziehen.

b) Den Arm B (4) so einstellen, daf3 die
Greiferfiihrungsnocke (3) und Arm A (5) sich
leicht bewegen lassen. Nach der Einstellung
Schraube (6) fest anziehen.

c) Die Einstellung zwischen Greiferfihrungs-
nocke (3) und Arm (5) wird durch die Feder
(7) bewirkt. Um den Federdruck einzustellen,
Schraube (9) I6sen und Federtrager (8)
drehen um die Feder zu spannen oder zu
I6sen. Nach der Einstellung die Schraube (9)
wieder anziehen um den Federtrager fest-
zusetzen.

1. Hauptwelle 241101

2+2 Schraube 15/64528524

. Greiferfuhrungsnocke 243012

. Arm B 243081

. Arm A 243071

. Schraube for B 11/64S40009

. Feder 243131

. Federtrager 243121

. Schraube 9/64S40035

0. Federtragerblock 243111

P O0o~NO UL~ W



6. Olmechanismus

1. BEDIENUNG 2. PFLEGE

Der Zentral6ler besteht aus einem Olbehalter 1. Beim Ol nachfiillen darf kein Staub oder andere
und einer Pumpe. Der Olbehalter kann héchstens Fremdkorper in den Olbehdlter eindringen.
45¢cc Ol fassen. Verwenden Sie nur N&h- 2. Die Menge OlI, die abgegeben wird, ist fest
maschinendl. vorgegeben und nicht regelbar.

Bedienung: 3. Bei hohen Temperaturen kann Fett entlang

1. Zuerst den Deckel des Olbehalters um
1% Drehung losschrauben. Den Deckel nicht

ganz erntfernen.

2. Die Drucktaste ganz nach unten driicken

Und wieder loslassen.

3. Danach den Deckel wieder gut festschrauben.

Punkt (A) laufen. Dies ist normal, da bei der
Montage Fett benotigt wird.

Den Olbehalter von Feuer fern halten.

Fur die Reinigung kein Benzin oder xylenhaltige
Chemikalien verwenden. Kontrollieren Sie
regelméRig die Funktion der Pumpe.

PUSH-BUTTON LUBRICATOR Model: NP-7A

reservoir

plug

B — }—stroke

g

push button

O-ring

pump body

spring

C

piston

pumping chamber
check valve

PISTON STROKE: 12 mm
RESERVOIR CAPACITY: 45 cc
EFFECTIVE OIL VOLUME: 28 cc
LD!SCHARGE RATE: 0.08 cc per push

spring
plug

discharge nozzle

3. HINWEISE

PROBLEM

Keine Schmierung

URSACHE

Olstand zu niedrig

BESEITIGUNG

Ol nachfiillen

Pumpe kann nicht bis unten

eingedruckt werden

Staub an der Innenseite
der Pumpe

Schmierapparat
ersetzen

Drucktaste kommt nicht
wieder hoch

Feder gebrochen oder
Staubanh&ufung

Schmierapparat
ersetzen

Olverlust am Punkt A

Dichtungsring verschoben
oder abgenutzt

Schmierapparat
ersetzen

Olverlust am Punkt B

Dichtungsring verschoben
oder abgeniitzt

Schmierapparat
ersetzen

Olverlust am Punkt C

Olstopsel lose

Olstopsel festziehen
oder Schmierapparat
ersetzen



7. Pflege der Maschine

Eine Reinigung der Maschine nach jedem Einsatz ist sehr zu empfehlen. Reinigen Sie die Zahne
des Stoffschiebers, den Greifer und die Locher der Stichplatte von Schmutz und Fremdkdérpern.
Schmieren Sie auch alle Teile die nicht durch den Olmechanismus geschmiert werden.

Wichtig: Der Motor kann und darf fur die Reinigung der Maschine nicht
gedffnet werden. Beim Auswechseln von Teilen, Einstellungen und Reinigen
der Maschine darf keine Verbindung zur Stromquelle bestehen!

TRANSPORT UND LAGERUNG

1. Die Maschine sollte immer in der Umverpackung transportiert werden.

2. Nach Gebrauch den Netzstecker ziehen. Falls die Maschine langere Zeit nicht gebraucht wird,
sollte sie griindlich gereinigt und in der Verpackung gelagert werden.

3. Lagerung niemals in einer feuchten oder zu warmen (Sonne) Umgebung.

8. Sicherheitshinweise fur den Gebrauch

Bei unsachgemaflem Gebrauch kann diese Maschine eine Gefahr darstellen. Folgende Hinweise miissen
beachtet werden.

1. Die Maschine immer mit der rechten Hand fuhren. Der Abstand zwischen der linken Hand, die den Sack
fuhrt und der Maschine sollte wahrend des Nahvorgangs immer mindestens 15 cm betragen.

2. Niemals bei laufender Maschine die beweglichen Teile wie Nadelstange oder Nadel beriihren. Beim
Einfadeln oder Ersetzen der Nadel darf keine Verbindung zur Stromquelle bestehen.

3. Fremdkorper, z. B. Haare oder Kleidung mussen von der Maschine ferngehalten werden insbesondere bei
laufendem Motor.

4. Lautstarke der Maschine: 75dB (A) ~ 84dB (A)



9. Bestellung von Ersatzteilen

Eine Ersatzteilliste mit Angaben zu allen Teilen folgt auf den nachsten Seiten. Prifen Sie die Liste und geben
Sie bei Bestellungen immer die genauen Nummern und Mengen an. lhre Bestellung schicken Sie bitte an
unsere Vertretung.
1. In dieser Ersatzteilliste finden Sie eine Beschreibung jedes Maschinenteiles sowie die jeweilige
Bestellnummer. Schrauben und Muttern sind bei den betreffenden Teilen abgebildet worden. Bei
Bestellung immer Bestellnummer und Name des Teiles angeben.

2. Teile die keine Bestellnummer haben, kdnnen nicht separat geliefert werden. Bestellen Sie dann bitte
das komplette Ersatzteil.

3. Ein Ersatzteil wird durch Bestellnummer seines Hauptteiles angedeutet

4. Die letzte Ziffer der Bestellnummer steigt mit jeder Verbesserung des Teiles.

Inhalt der Orginalersatzteilliste

Alle Angaben der Ersatzteilliste sind ohne Gewéabhr.

(1) Garnrollenhalter UNd GENAUSE.........ceevieiiiiiiieiiee e e e 10
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(8) Kreppband mit spezieller Schneideeinfichtung ...........coocviiiiiii i 24
NUMMErNINAEX e TEIIE .....eeieie et e e e et e e e e e e anes 26
Ubersicht der Schrauben , MUttern und RINGE .......cvccveieieeeiie e 28



" 14-14 MATSUGAVYA 1-CHOME, TAITO-KU TOKYO, JAPAN TEL:03(3843) 6548 [

NEWLONG MACHINE WORKS, LTD.




